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CAD: Pro/ENGINEER

Technische Daoten
Technical Doto

Elektr . Werte/electr.values

186 080 ...

+ 176 080 ...

ODU,

Durchgangswiderstand (Mittelwert)/
Stift gestanzt, Buchse gestanzt/
Stift gestanzt, Buchse gedreht /
Stift gedreht, Buchse gestanzt /

Strombelastung / current

Einzelkontakt:
/singlecontact

Mehrpolig:
/multipolar

|oad:
AWG 22 max. 5.0 A
AWG 24 max. 4.5 A
AWG 26 max. 4.0 A
AWG 28 max. 3.5 A

pin stomped, socket staomped: 13
pin stomped, socket machined: 8,5
pin machined, socket stomped: 9

transition resistance (averoge value)

DD

Far mehrpolige Steckverbinder muf} mit einem
Reduzier foktor gerechnet werden.

/For multipalar connectors there must be
calculated with the Derating Foctor.
(IEC 512-3/ VOE 298 Teil 4)
Der Reduzierfoktor wird ob 5 belasteten Adern
bertdcksichtigt.

/The Derating Factor is used starting with

5 looded wires
(DIN 41 640 T3)

max. Belastung Einzelkontokt x Reduzierfaoktor

Anzoh| belosteter Adern |Reduzierfoktor
—> |/Number of looded wires |/Deroting Foctor
5 0.75
7 0.65
10 0.55
14 0.5
19 0.45
24 0.40
seorbende [ Smcitt | Soomend, [ Eaborsor, [0 00022047 Troeer TS 009 321
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Technische Daoten
Doto

Technical

Buchse SO.7/socket SO.7

CAD: Pro/ENGINEER

186 080 ... + 176 080 ... e’
176 080 103 535 100 23.5 20 AWG 28/26 (min. 0.09mm’)
176 080 103 535 200 23.5 20 AWG 24122
176 081 103 535 100 20 16.5 AWG 28/26 (min. 0.09mm’)
176 081 103 535 200 20 16.5 AWG 24122
176 082 103 535 100| 18.1 14.6 AWG 28/26 (min. 0.09mm’)
176 082 103 535 200 18.1 14.6 AWG 24722
Artikelnummer Anschlufjquerschn.
/par tnumber Mof) A Mof) B /term. cross section
| A A
@1.52 ., B
2. L
sl I _ — : |
N ™ =
Sl S
t= 0.15
Werkzeuge / Tools
Praocessing tolls
080 000 040 000 000 Handzange zur Einzelkantak
Hand Crimp Tool for single contacts
080 000 041 000 000 Handzange zur Bandware
Hand Crimp Tool for spoaol
Technische Daten / Technicol Doto
Kontok@ 0. 7mm
contaoct@
Anschluss crimp (offen)
termination crimp (open)
max. Temperatur 120°C
max temperature
Material CuSn
material
Beschichtung 1.25um Ni
coating
Steckbereich + 0. 7um Au
contact area
Anschlussbereich + Jum SnPb
termination area
Prepored | Chocked | Stondord | Lonoratory|CAONT-: 00022076 Dotem
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CAD: Pro/ENGINEER

Technische Daoten
Technical Doto

Stift £0.7 / pin EO.7

186 080 ... + 176 080 ...

186 080 103 535 100 | AWG

28/26 (min. 0.09 mm®)

186 080 103 535 200

AWG 24722

Artike lnummer

/par tnumber /term. cross section

Anschlufjquerschn.

@1.52 | 17
13.5
[ 2.9, 1.8 - 65
| )
I N ! ]
i o
S S S

Werkzeuge / Tools

Processing tolls
080 000 040 000 000

080 000 041 000 000

Handzange fir Einzelkontokte
Hand Crimp Toal for single contacts

Handzange flr Bandware

Haond Crimp Tool for spool

Technische Daten / Technical Dato

Kontok@
contoct@

Anschluss
termination

0. 7mm

crimp (offen)
crimp (open)

max. Temperotur 125°C
max temperature
Material CuSn
material
Beschichtung 1.25Um Ni
coating
Steckbereich + 0.75Um Au
contact areao
Anschlussbereich + 3JUm Sn
termination area
Propored | Crocked | Stondord | Lonoratory|CAD°Nr-: 00022077 Datun]
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CAD: Pro/ENGINEER

Technische Daten |Montogehinweis Stanzk.®0.7 -

ODU

Technical Doto Assembly notice stompcont. @0.7 D—

1 Einzelkontokverorbeitung mit ODU Hondzonge 080 000 040 000 000
und Stripper-Crimp Automot
/Singlecontoct processing with ODU handtool 080 000 040 000 000
stripper-crimp machine

1.1 Litze abisolieren Achtung: @ A

/wire stripping === siehe Blott 5 Bild 3.2 $1.5
/Attention @ A
look ot sheet 5 pic. 3.3 @1.5

o 2.5

1.2 Kontokt vereinzeln /contact separation

Achtung: Der Schnapphaoken darf nicht berthrt/beschadigt werden!
/Attention: Do not touch/demaoge the snophook!

—— - —= 1%fjfjk --- --------- -

Schnapphaoken (bei Buchse identisch)
/Snophook (identic at socket)

1.3 Kontokt gemd(] Bedienungsanleitung 003 069 001 onschlagen.
/crimp contoct according operating instruction 003 069 001

2 Veraorbeitung von Bondware mit ODU Hundzunge 080 000 041 000 000
/Tope good processing with ODU hondtool 080 000 041 000 000

2.1 Litze obhisolieren
Iwire S+FI|J|3IH[_:| _>___ _____ ——— A[h’fung; ¢ A
siehe Blott 5 Bild 3.2 @1.5
- /Attention @ A
= 3105 look at sheet 5 pic. 3.3 @1.5

2.2 Kontokte gemd[} Bedienungsanleitung 003 068 001 anschlogen
/Assemble contacts according operating instruction 003 069 00f

Achtung: Der Schnapphaoken darf nicht berthrt/beschadigt werden!
/Attention: Do not touch/demage the snop hook!

.

chnopphaoken (bei Buchse identisch)
/Snaphook (identic at socket)
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CAD: Pro/ENGINEER

Technische Daten [Montogehinweis Stanzk. 0.7 P -
Technicol Doto Assembly notice stompcont. @ 0.7 "

einwandfreie Crimpung
Leitung
/wire‘\ max. 1

correct crimp

Leiter fullt den Crimpbereich vollstandig ous und liegt max. 1 mm frei
Achtung:

Crimpbereich muss mit der Mittelochse des Kontoktes in einer Flucht liegen
conductor fills the whole Crimp oreo ond is bored mox 1 mm

ottention:

crimp area has to be in alignment with the centerline of the contact

fehlerhafte Crimpungen

incarrect crimps

Litze zu kurz abisoliert, Leiter fullt den Crimpbereich nicht vallstandig aus
wire is stripped to short, conductor doesn’t fill the whole crimp area

[>1

Litze zu laong obisoliert, Leiter liegt uber 1 mm frei
wire stripped too much, conductor is bored more thon 1 mm

Leiter wurde zu weit eingefuhrt, Ordhte rogen vorne ous dem Crimpbereich heraus
conductor is insertet to deep, wires poke out of crimp areo
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CAD: Pro/ENGINEER

Technische Daten |Montogehinweis Stonzk.g30.7 °
Technical Doto Assembly notice stompcont. 0.7 D—

J Besticken der Einsdtze
/lInsert ossembling

Isolierktrper
/1nsulation body

Bild 3.1

Hier greifen Ipicture 3.1

/grosp here

Angeschlaogener Kontaokt
/Crimped contact

Den angeschlagenen Kontokt an der Litze greifen. (siehe Bild 3.1)
Von der Anschlufjseite in den Iso schieben bis der Kontakt

spurbar verrastet. (siehe Bild 3.2)}

Verrastung durch leichten Zug (2.5 bis 3.5N) an der Litze prifen.

Achtung beim Handling: Schnopphoken darf nicht berthrt/beschadigt werden!
/Grosp the crimped contact at the wire. (look at picture 3.1)

Push it from terminationside into the isolationbody till the contact
locks sensible. (look ot picture 3.1)

Pull lightly at wire (2.5 to 3.5N) to check locking.

Attention ot handling: Do not touch/demage the snaphook!

E D>

Bild 3.2

LN .

_ /picture 3.2

S
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CAD: Pro/ENGINEER

Technische Daten |Montogehinweis Stonzk.g30.7 °
Technical Doto Assembly notice stompcont. @0.7 D—

& Wechseln der Kontokte mit Ausdrﬂckwerkz&ua 7156 172 001 000 000
/Replace of contocts with ejection tool 756 172 001 000 000

Nur fur Bougrofje 1V / Only for size 1 !

4.1 Ansetzen des Ausdrickwerkzeugs
/Applying the ejection tool

Von der Steckseite ous dos Werkzeug in den Isolierkdérper schieben
/Push the ejection tool from contact side into the insulaotion body

4.2 Kontokt ausdricken
/Ejection of contact

Ourch Dritcken am Knauf
den Kontokt ous dem Isolierkdrper schieben
/Push out the contact by pressing the knob

4.3 Bei erneuter Montage neue Kontokte verwenden!
/1n case of anew assembly, use new contacts!

Wieder verwendeter Isolierkdrper
/Re-used insulation body

/New contoct
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CAD: Pro/ENGINEER

Mechanische Werte/mechonic.values SI—
Technische Daoten [Einstellmofle/odjustment dimensions ODU
Technical Doto Nt
186 080 ... + 176 080 ...
- Mechanische Werte/ mechanical values
Steckkraft (Mittelwert)/ moting force (overage vaolue)

Stift gestanzt 186 080 ...  => Buchse gestanzt 176 08. 0.5 N

/ pin stamped 186 080 ...  => socket stomped 176 08.

Stift gestanzt 186 080 ...  => Buchse gedreht 175/178 ... 0.9 N

/ pin stomped 186 080 ...  => socket machined 175/178 ...

Stift gedreht 180/185 ...  => Buchse gestanzt 176 08. 0.5 N

/ pin machined 180/185 ...  => socket staomped 176 08.

Kontakthaltekraft im ODU- Isolierkdrper:
/ contaoct retention force for ODU isolation body

> min 11 N

(min. 12 fache Steckkraft/ min. 12 x mating faorce)

®

- Einstellmafle Crimp-Werkzeuge
/ odjustment dimensions crimp-tools

Fur alle Mafle gilt eine Toleranz von: £0.02 mm
/ To all dimensions applies a tolerance of £0.02 mm

Querschnitt | Abzugswert Orahtcrimp
Wire Size Pullout Force Wire Crimp
WG N Hohe  (mm)|Breite (mm)
Newton Height (mm)|Width (mm)
22 80 0.81 1.16
24 60 0.73 1.16
26 35 0.61 1.15
28 20 0.56 1.15
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